FREZOWANIE

Frezowanie czotowe - CoroMill® 365
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Zoptymalizowany dla zwiekszenia oszczednosci przy frezowaniu zeliwa - H

Rozwigzanie zoptymalizowane dla

Obrobka na mokro obrébki zgrubnej do

Obrobka na sucho

‘ potwykanczajgcej
wyrobow zeliwnych.

Pierwszy wybor w:
obrobka na mokro
Gatunek K20W

tatwe i bezpieczne

Konstrukcja mocowania ptytek w
gniazdach zaciskiem klinowym.

Gatunek pokrywany, do Normalna podziatka frezu.
frezowania od Sredniego do Najnowsza technologia ptytki i
zgrubnego zeliwa szarego, z gatunku, umozliwiajaca usuwanie
uzyciem chtodziwa. Powinien duzych ilosci materiatu lub produ-

byé stosowany przy kowanie duzych serii elementow.

predkosciach skrawania od
niskich do Srednich.

>

Pierwszy wybor w:
obrébka na sucho
Gatunek K20D

Gatunek powlekany MTCVD do
Sredniego do zgrubnego fre-
zowania zeliwa. Przewaznie bez
chtodziwa. Wysoka trwatos¢
narzedzia przy mozliwosci pracy
z duza predkoscia.
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5.66 mm
<+ Gtebokos¢ skrawania
do &6 mm.

Unikalna konstrukcja ptytki z prawdziwymi o§mioma krawedziami skrawajgcymi

Geometria M o niezawodnym
dziataniu w szerokim zakresie
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. H Srednica 50 - 160 mm

FREZOWANIE

Maks. gtebokos¢ skrawania (a)) =6 mm
Mocowanie trzpieniowe

Oznaczenie Wymiary w mm Ptytka -
Kod zamawiania =n Maks
Podziatk: ta (H, o| o -
DC E R?jwzrli)mfegriz 2 @ DC2 D5m dmm /1 Mivaks) g § ap
50 R365-050Q022-S15H 5! 5.6 40 22 50 15700
63 063022-S15H 8 696 46 22 50 13600
80 080Q27-S15H 6 8.4 60 27 50 11500
100 | 1° 100032-15H 10 | 1064 71 32 50 9900 |RI6S1S0SZNE-KM (DI 6
125 125Q40-S15H 12 | 1314 83 40 63 8500
160 160Q40-S15H 14 | 166.4 102 40 63 7500

Uwaga: Brak wewnetrznego dostarczania chtodziwa w

przypadku frezow o Srednicy wiekszej niz 125 mm.

Przyktad zamoéwienia: 2 sztuki R365-050Q22-S15H

100 sztuk R365-1505ZNE-KMK20D

Plytki i gatunki - zalecenia dot. parametrow skrawania - wartosci poczatkowe
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